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Egyedulallo tompahegesztés

Miszaki adatok
Cikkszam 200-702-...
Hegesztési atmérd

160 mm
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250 mm
-250

63-200 .63

(mm) 40-160 75 - 250
. et 230V 230V 230V

Tapfeszilltség SOHz  50Hz 50 Hz

Teljesitmény

(kW) 2,45 3,45 3,65

Teljes suly minden

alkatrésszel 66 87 109

(kg)

Befogd szlkitd 40, 50, 63,75, (63)%, 75,

betétek 63,75 90,110, 90, 110,
90, 110, 125, 140, 125, 140,
125,140 160, 180 160, 180,

200, 225
Hegtoldat befogo® | | n
Automatikus = _
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WeldControl
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HURNER WhiteLine

A WeldControl gép kezelése egyszerlen
egyedulallo, és olyan megkozelitéssel tud
hegeszteni, melyre semmilyen mas rendszer
nem képes. A kezeld hasznalhatja az interak-
tivan visszajelzd hidraulikus vezérléegységet,
vagy a kézi méd kivalasztasaval 6nélldan is
elkészitheti a varratot.

m WeldControl médban a rendszer a
cs6 paraméterek megadasa, vagy jova
hagyésa utan végigvezeti a kezel6t a
munkafolyamaton. Ebbe beletartozik a
kezel6 altal bevitt adatok ellenérzése és
a teljes folyamat jegyz6konyvezése. A
WeldControl gépek nem csak felajanljak
az el6re beallitott adatokat, hanem el6 is
segitik a munkat pl. a nyoméas automati-
kus csokkentésével automata modban. A
hegesztési jegyzékonyvek minden adatot
tartalmaznak, melyeket az ISO nyomon
kovethetdség eldir.

m Kézi médban a kijelzé digitalis eszkozként
mUkodik. Megjelenik rajta a hegesztési
nyomas, a hevitétikor hémérséklete és
minden adat egy ablakban.

m Az USB csatlakozén keresztiil adatok
kildhetéek USB taroléra vagy cimken-
yomtatéra, akar kivonatként vagy bévitett
jegyzékonyvként PDF formatumban.

A HURNER DataWork programjanak
formatumaban torténd letdltés esetén a
hegesztési adatok a szoftverben archival-
hatok és kezelheték.

A gépet teljesen zart hazi WeldControl
hidraulikus vezérlé egységgel szallitjuk,
melynek biztonsagi besorolasa IP54,

250 bar nyomasig. A hevitétikor és a
csévégmard is a WeldControl hidraulikus
vezérléhoz csatlakozik. Semmilyen mas
aramelosztd nem szikséges!
Munkadarabok nyomon kdvethetdségi
adata, csé anyag, atmérd és falvastagsag
vagy SDR beviheté GT billentylzeten,
felhasznalobarat meni segitségével. A
hegesztéshez sziikséges minden nyomast
és id6t kiszamit és ellendriz a WeldControl
rendszer, valamint megjeleniti a kijelzén a
kényelmes hasznalat érdekében.

A kdzpontosito-6sszehizé negyedik be-
fogd pofaja konnyen eltavolithatd harom
csavar meglazitasaval, olyan helyeken
torténd hegesztéshez, ahol nehéz a befo-
gas, illetve T-k, valamint mas idomok he-
gesztéséhez. Igy a gép egy teljes funkciot
betdltd, harom befogd pofaval rendelkezd
rovid” géppé alakithato at.

m A kdzpontosito-6sszehlzd egy specialisan

Minden alkatrészre vonatkozik a HURNER garancia!

WeldControl 2.0

kifejlesztett tartd vazon all, melynek meg-
hajlasi ellenallasa a legszéls6ségesebb cs6
paraméterekkel is kdnnyedén megbirkézik.
A kezel6 biztos lehet abban, hogy a gép
nem billen meg és nem fordul el még a
nagyon hosszU, nagy falvastagsagu csovek
megmunkalasa kozben sem.

315 mm-es atmérdig a gépek befogd pofai
kdnnyedén, szerszam nélkil nyithatoak és
zarhatbak a nagyméret(, recés markolattal.

A beépitett mikrokapcsolds védelem-

mel rendelkezé csévégmaroét egy kivald
mindéség, lanchajtasos motor mkodteteti.
A precizids hevitétikor nagyon sima, tapa-
dasmentes bevonattal rendelkezik.

A meleg hevit6tikor és csévégmard
biztonsagos tarolasarol tarto6 allvany gon-
doskodik.

A gép maximalis raktari védelmére egy
opcionalisan rendelhet6 szallitd dob-

oz szolgal (315 mm-es atmérdig), mely

a teljes gépszerkezetre specidlisan lett
kialakitva, a sz(ikit6 betétek szamaéra fiokos
rekeszekkel.

Természetesen minden géphez rendelhetd
rovid hegtoldat befogo pofa is.

HURNER

HURNER WeldControl 250-R

Kezeléfelulet GT billenty(zettel

Szallitd doboz Hegtoldat befogo WeldControl hegesztés —
hibatlanul, hegesztési paraméter

keresés nélkil, jegyzékonyvezve

A HURNER WeldControl hidraulika jellemzdi

Automatikus jegyzékonyvezés
Adat bevitel
Hegesztés ellenérzo rendszer

ISO 12176 szabvany-
nak megfelelé nyomon
kovethetdség

Hegesztési szabvany
Adat letoltés

Kijelzé
Engedély, minéség, biztonsagi
besorolas

Nyelv
Egyéb

Rendszer beallitasok
Hidraulikus vezérléegység

Gyartoi garancia

10.000 hegesztési jegyzékonyv
WeldControl méd: RFID transzponder, szkenner vagy kézi; Kézi méd: kézi tikorhémérséklet bevitel
Hegesztési nyomas, idd, kiils6 hémérséklet, memoria ellendrzés, tizemi hémérséklet, hevitétikor hdmérséklete

Megbizési szam 32 alfanumerikus karakterrel, ISO szerinti hegeszté azonosit6 kéd, HURNER hegeszté azonosité kéd, 1. kiegészits
(szabadon kitolthetd) adat 20 alfanumerikus karakterrel, 2. kiegészité (szabadon kitolthetd) adat 15 alfanumerikus karakterrel, ISO
szerinti nyomon kovethetéség: idom kod, 1. és 2. csé kod, cséhossz, iddjarasi kortilmények, varrat szam, kivitelezd cég, leltari szam

DVS, WIS, SEDIGAS, UNI és igény szerint egyéb

Adatatvitel USB A csatlakozon keresztiil USB taroléra vagy cimkenyomtaté mentiibdl cimkenyomtatéra, akar révid kivonatként
vagy bdvitett jegyzékonyvként, PDF formatumban, HURNER DataWork formatuméban, egy hatékony letoltési meni segitségével,
datum tartoményra, megbizasi szamra szirve, valamint a memaoriaban 1évé dsszes jegyzokonyv letdltése funkcidval

LED megvilagitasu kijelzé, 4 sorral, mindegyik sor 20 karakter hosszlsagu, a karakterek magassaga 5 mm. Hegesztési folyamat
abra, jelzé LED-ekkel.

CE, ISO 9001 : 2008, IP 54 (opcionélisan IP 64), WEEE Reg. No. DE 74849106, RoHS-nek megfeleld

magyar, DE, EN, FR, BG, CS, ZH, NL, FI, GR, IT, NO, RO, SK, TR, RU, és igény szerint egyéb

Egyszer( atkapcsolas WeldControl modbol kézi modba, az erre a célra rendelt nyomoégombbal;

ViewWeld: hegesztési jegyzékonyv megtekintés a kijelzén

Automata mdd, a hegesztési paraméterek kézi bevitele, méréoéra (a nyomashoz és a hdmérséklethez)

Csak egy kiilsé aramforras sziikséges!

A hidraulikus vezérléegység biztositja az aramot mindegyik elektromos egységnek; a hevitéelem hémérsékletét a hegesztési
szabvany szerint automatikusan szabalyozza; a hidraulikus vezérl6egység teljesen zart hazban, egy ellenallé acél burkolatban van,

csupan 19,5 kg sullyal (355 mm atméroig); maximum nyomas 355 mm atméréig 130 bar, 500-630 mm atmérénél 150 bar, 800-
1600 mm-nél 220 bar

12 hénap





